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BB

附 录 B

（规范性附录）

档案级可录类蓝光光盘的原材料选择、生产工艺和出厂质量检测

B.1 档案级可录类蓝光光盘原材料选择

B.1.1 档案级可录类蓝光光盘生产原材料应受到严格控制。其光盘产品应通过湿热试验。

B.1.2 用于档案级可录类蓝光光盘生产的聚碳酸酯（PC）塑料不应使用回用料。

B.1.3 注塑用压模的沟槽设计应与所使用的记录层材料匹配，压模的导入区应有刻录机能识别的最佳

写功率和写策略。

B.1.4 记录层宜选用无机合金材料。

B.1.5 反射层金属材料应选择金或银合金。

B.1.6 标签面应采用可书写型油墨或可打印型油墨。

B.1.7 油墨、保护胶和粘合胶应通过光盘湿热试验。

B.2 档案级可录类蓝光光盘生产工艺

B.2.1 注塑机工艺参数和模温的选择应确保盘基的厚度、厚度均匀度、双折射、径向偏差、切向偏差

等技术指标。注塑机启动后或工艺参数调整后，前50片盘基不用于档案级可录类蓝光光盘。

B.2.2 记录层溅镀工艺应确保记录层厚度均匀度。

B.2.3 金属溅镀工艺应确保金属反射层厚度均匀度和光盘反射率技术指标。

B.2.4 保护层涂覆工艺应确保对记录层和金属反射层的有效覆盖，保护它们与空气完全隔绝。

B.2.5 终端在线检测应有分级筛选功能，缺陷、径向偏差、切向偏差等分级指标设置使生产线把档案

级可录类蓝光光盘和其他等级光盘分开。

B.2.6 档案级可录类蓝光光盘标签面印刷图案应有专用的标志图案。

B.2.7 档案级可录类蓝光光盘上应标明容量、生产日期、批次等信息。

B.2.8 除上述光盘生产传统工艺外，生产企业还可以增加有利于提高光盘保存寿命的其他工艺。

B.2.9 光盘的生产工艺应保持稳定。

B.3 档案级可录类蓝光光盘的出厂质量检测

B.3.1 档案级可录类蓝光光盘在出厂前应经过严格的质量检测。

B.3.2 档案级可录类蓝光光盘的检测环境应符合5.2规定的条件。

B.3.3 档案级可录类蓝光光盘的检测仪器应使用符合要求的光路和光学头（见附录C）。
B.3.4 档案级可录类蓝光光盘检测仪器在检测前应用基准光盘定标。

B.3.5 档案级可录类蓝光光盘的检测参数参照相应光盘行业标准中所规定的质量检测参数指标，并符

合第4章的要求。
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